GENEL TEKNiK SARTNAME

1.. MERMER iSLERIi

Mermer igleri Devsirilmis Marmara mermeri ile yapilacaktir. Devsirilmis Marmara mermeri tanimi:

Marmara mermeri kesim sekilleri

1-Klasik 2-beyaz 3-diyagonal 4-suyuna kesim 5-ters kesim

Yukarida Marmara Mermerinin kesim sekilleri ve piyasada genel olarak adlandirilan tirleri gosterilmistir. Sadece 1. Klasik
mermer kullanilacaktir. 2, 3, 4 ve 5 numaralar kullanilmayacaktir.Kesilen plakalarda renk ayirimi yapilacak ve sadece
klasik goriintiye haiz olan plakalar kullanilacaktir.

2.. KAPILAR PENCERELER

Kapilar ve pencereler ahsap malzeme ile ve geleneksel usiilde imal edilecektir. Kapilar ve pencerelerin uygulama detaylari
detay projelerinde ayrintili olarak tarif edilecektir. Bu sartnamede genel esaslar belirlenmektedir. Ahsap malzeme 1.sinif
tercihan Mese daha sonra iroko, Sapelli veya yapilan &nerilerden miiellifin uygun gorecegi diger bir ahsap cinsi
secilebilecektir. Ahsap malzemelerin ¢atlak, ¢iiriik, yesillenmis kisimlar1 6zenle ayiklanacaktir.Kalitesi en yiiksek tirtinler
ozellikle Ustii yiizey kullanimina gelecek sekilde secilecektir. Secilen kalas ve keresteler dogal yollarla kurutularak i¢indeki
rutubet orant % 12(+/-3) seviyelerine kadar diisiiriilecektir. ( Firin kurusu kereste kullanilmayacak)Ahsabin ¢arpilma ve
donme risklerini minimize etmesi, diren¢ kazandirmasi ve yiizey kalitesini yilikseltmesi i¢in ahsap malzeme lamine
edilecektir.Laminasyon islemi sirasinda, ahsap nem orani, ortam sicakligi, 6zel tutkal normlari, uygulama kalinliklari,
basing, baski siiresi gibi konulara 6nem verilecektir. Lamine edilecek parcalarin sayisi ligten az olamaz.Yine her bir par¢anin
genisligi 15 mm ‘nin altina diismeyecektir. Lamine edilecek pargalarda, D4 normunda ¢ift komponentli 6zel ithal tutkallar
kullanilacaktir.( DIN EN 204 — D4 ) Lamine parcalarin birbirinden ayrilmayacagi, iiretici firma olarak garanti
edilecektir.Profil haline getirilen malzemeler kalibre edilecektir. Profiller, 45 derecelik gonye burun kesim teknigi ve 6zel
pls kilitleme yontemiyle birlestirilerek kasa ve kanatlar olusturulacaktir. Birlesimlerde ayrica 6zel PU kitler kullanilarak
yapisma kalitesi artirilacaktir.

Yukaridaki genel esaslarin disindaki diger sartlar detay projelerinde tariff edilecektir

3.. LAMINE AHSAP KONSTRUKSIYON

3.1.. Lamine Ahsap:

(Glued Laminated Timber Structural Members) DIN 1052 normu ve bununla ilgili diger tiim Avrupa standartlarinin
tarif ettigi sekilde , fingerjoint ekli , ahsap parcalarin birbirlerine yapistirilmasi ile elde edilmis; EURO COD 5 standardina
gore statik ve dinamik degerleri onceden belirlenmis yap: elemani. Temin edilecek degerler : (Projede STANDARTLAR
icinde gosterilmistir)

3.1.1.. Dss yiizeyde bir veya daha fazla yiizeyi olan lamine ahsap elemanlarda. ( érnek: ana kemer, revak kirisleri v.b.) Tablo 4
fe yer alan GL32C , Karacam

3.1.2.. i¢ mekanda buluna tastyici lamine ahsap elemanlarda ( 6rnek: kubbe kirisleri, asma kat dosemesi v.b.)



Tablo 4 te yer alan GL32C , Ladin

3.2.. Vidalar

Piyasada bolca bulunan, mensei ve kalitesi belirsiz vidalar kullanilmayacaktir. Uluslararasi sayginlgi olan ve tercihan Alman
mali ve 6zellikle lamine ahgap konstriksiyonda kullaniimak tizere tasarlanmig,DIN 1052 yeni standardina goére , yumusak
celikten imal edilmis , disleri gesitli ahsap birlesim sekillerine gore 6zel olarak ac¢ilmis akilli vidalar kullanilacaktir.
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11.2. ANKRAJLAR ve BAGLANTI ELEMANLARI
Ankrajlar ve baglanti elemanlari detay projelerinde 6zel olarak tasarlanacaktir. Bu elemanlar yiiksek mukavemetli ve
paslanmaz metaller ile ( daldirma galvaniz veya buna benzer gegici ¢oziimlerden bahsedilmemektedir) ve +- 0,5 mm

hassasiyetinde imal edilecektir.

4.. CIFT BOMBELI, TEMPERLi VE 3 KATMAN LAMINE KUBBE CAM ORTUSU

Cam ortiide kullanilacak malzeme, Standartlar tablosunda belirtilen asgari degerleri karsilayacaktir.Ug katmanl lamine
camdan olusacak cift bombeli plakalar 600 cm x 300 cm Olgilsiinde imalat yapabilen firmalara yaptiriimalidir. (
Standartlarda belirtilen sertifikalara haiz olmanin disinda ilave sart) Laminasyonun arasindaki katmanlarin birinde rezistans
bulunacaktir.( yogusmayi onlemek icin)Diger katmanda ise eger istenirse desenli film olabilecektir. Cam o6rtl detay
projelerinde ayrintisi verilecegi Uzere; yukaridan asagl dogru birbirini lGzerine — kiremit gibi- binebilecek sekilde
sonlandirilacaktir.

Camda aranacak asgari teknik degerler :

. Yogunluk: 2.42-2.52 g/cm>

o Cekme/egme mukavemeti: 120 to 200 N/mm?
e Sikistirma mukavemeti: 1000 N/mm?

e Elastiklik katsayisi: 70Gpa

e Dogrusal acilim katsayisi: 9 x 10-°6 m/Mk

5.. DOGAL TAS

Projede gosterilen duvarlar, minare tabani ve minare gévdesi dogal tas ile insa edilecektir. Kesme tas kullanilacak ve sifir
derz islenecektir. Baglayici olarak horasan harci kullanilacaktir. Kullanilacak hargta istenen nitelikler statik projede ve
yapilan tahkiklerde belirlenecektir. Tas sistemde ylksek mukavemetli celik kenetler veya karbon esasli cekme elemanlari

kullanilabilir.



KULLANILMAYACAK DOGAL TASLAR KULLANILABILECEK DOGAL TASLAR
PUSKURUK KAYAGLAR (Magmatik)

Granit Bazalt

Diorit Yapida detay ve tezyinat  Siyah bazalt tercih edilecektir.
projesi esnasinda gerekli

Gabro
duyulan sttun, silme,

Porfirler baslik, cerceve, séve gibi

Andezit elemanlarda

TORTUL KAYACLAR ( Sedimanter)
Konglomeralar Mikritik Kirectasi

Kum tasi %95 < kimyasal bilesimindeki CaCO3 orani

Treverten Don sonrasi agirlik azalmasi < %0.02

istenen degerleri veren
Dolamit tag cesidi yapininana Fe203 < % 0,1
strukturiinde, duvarlarda

ve minarede
Oniks 2.1 ton/m3 < birim hacim agirligi

Termal isi iletkenligi ~0,7 W/mK , +- 0,5

Algi Tasi Su emme degeri < %12

Basing dayanimi  N/mm?~ 17, +- 3
BASKALASMIS KAYACLAR (Metamorfik)

Gnays Mermerler

: Teknik Sartname , madde 1 de istenen degerler
Serpantm Marmara mermeri, verilmistir.

Kuvarsit désemelerde, siitun,

silme, baslik, cergceve,

Arduvaz e
sove gibi elemanlarda

Sist



